Leistungen:

Unser Programm umfasst die Konstruktion und Herstel-
lung hochwertiger mechanischer Bauteile, Schweil3teile
und Maschinen unterschiedlichster GroBe und Stiickzah-
len.

Da wir Uber CNC-Drehmaschinen, CNC-Frasmaschinen,
CNC-Kantpresse, CNC-Laserschneidanlage, SchweiBtische
und hochwertige SchweiBgerdte verfligen, kdnnen wir
alles aus einer Hand bieten und mussen keine Baugrup-
pen extern und kostenaufwandig fertig lassen .

Hergestellt werden Bauteile aus allen gangigen Rohmate-
rialien wie z.B. Stahl, Edelstahl, Messing, Bronze, Alumini-
um und Kunststoff.

Die von uns hergestellten Bauteile und SchweiBteile er-
halten Sie dann einbaufertig oder als fertig montierte
Baugruppe. Auf Wunsch liefern wir mit glasperlgestrahl-
ter Oberflache.

Fur die Herstellung der Bauteile bendtigen wir eine
Zeichnung, Muster oder CAD-Daten flr unser CAM-

System.

In Zusammenarbeit mit leistungsstarken Partnern erhal-
ten Sie dann auch diverse Oberflachenbehandlungen, wie
z.B. Eloxal, Lack, Verzinken, Vernickeln, Keramikbeschich-
tung etc.

Als leistungsstarkes Unternehmen bieten wir fachliche
Kompetenz rund um die Metallverarbeitung. Mit qualifi-
zierten Mitarbeitern, Know-how, tber 20-jdhriger Praxis-
erfahrung und einem modernen Maschinenpark garan-
tieren wir hochste Qualitat und Termintreue
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Unser Maschinenpark:

Mori Seiki NMV5000 DCG An unserer Laserschneidanlage Bystronic

Hochprazises 5-Achsen Bearbeitungszenrum Bystar 3015
- I

lasern wir :

Edelstahl : bis 12mm Materialstarke
Alu - bis 6mm Materialstarke

-
:

Hurco Bearbeitungszentren VMX 30

L #on Tisch : Arbeitsflache in mm 1020 x 510, max.
ﬁfﬁwx'ﬁﬂ' mm  P30/510/510 Tischbelastung 1000 kg
Schwenkbereich C-Achse 360°
e g R Verfahrwege in mm : X-Achse 760
Max. WerkstiickgréBe amm > 700 x 450 Y-Achse 510
Max. Tischbelastung kg 300 Z-Achse 610
i o min-* 12,000 [20.000
zxd%wmdlgkmt ; snj.uuuf[Su.uumjl Spindel: Spindeldrehzahl 1200U/min
Rl mm/mn o 128 o0 Werkzeugwechsler  : 24 Plitze
R i min-* E,f;ﬁ”[”;u] Hurco Bearbeitungszentren VMX 50
Anzahl der Werkzeuge 3[12[5]1[1[:;‘]]

Maschinengrife o 4500 x 2830 Tisch: Arbeitsflache in mm 1500 x 660, max.
Caatil ) XMt Tischbelastung 1300 kg
= e Verfahrwege in mm : X-Achse 1270
Y-Achse 660
Z-Achse 610

Spindel: Spindeldrehzahl 1000U/min
Werkzeugwechsler : 40 Platze




