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Merfahrbereich xX-/Y-/Z-

s mm  f30/510/510 % B888
Schwenkbereich C-Achse 360°
Schwenkbereich B-Achse 360° / 340° | _
Tischdurchmesser @ mm 500 / E/ F=8
Max. WerkstiickgréiBe P mmX 700 x 450 G/ CB8
Max. Tischbelastung ka 300 2/ =B8
Max. ;
Spindelgeschwindigkeit min-*  12.000 [20.000]
Max. Eilgang . 50.000/50.000/
X-{Y-{Z-Achse PR 40.000 0
C: 120 [500]
Max. Eilgang, min-1 [1200] .
B: 35 [50] &' SEC8
Anzahl der Werkzeuge 3[12[5]1[1[:;‘]]
MaschinengroBe L 4500 x 2830 ' /$ ( BC88 , == !
LxBxH B B ¥ 3150 : $ Br)88
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